
ส1 สะสาง
S1 - Sort (Seiri)

ส3 สะอาด
   S3 - Shine (Seiso)

ส4 สร้างมาตรฐาน
S4 - Standardize (Seiketsu)

ส5
สร้างวินัย

S5 - Sustain (Shitsuke)

ส2 สะดวก
S2 - Set in Order (Seiton)

       แยกสิ�งของจําเป�นออกจากสิ�งที�ไม่จําเป�น และกําจัดสิ�ง
ที�ไม่จําเป�นออกไป
      จําหน่ายหรือทิ�งสิ�งของที�ไม่ถูกนํากลับมาใช้ภายใน
ระยะเวลาที�กําหนด โดยใชร้ะบบป�ายแดง (Red Tag System)

       ทําความสะอาดสถานที� เครื�องจักรอุปกรณ์ 
และสภาพแวดล้อมให้สะอาดอยู่เสมอ
       ตรวจสอบสภาพ เครื�องจักรและอุปกรณ์
โดยกําหนดเป�นกิจกรรมประจําวัน แบ่งพื�นที�
รับผิดชอบชัดเจน

กาํหนดและรกัษามาตรฐานในการปฏิบตังิานตาม 3ส แรกใหเ้ป�นแนวทางเดยีวกนัทั�งองคก์ร 
จดัทาํคูมื่อการปฏบิตังิาน ติดประกาศมาตรฐานใหเ้หน็ชดัเจน และทบทวน ปรบัปรุงอยา่งสมํ�าเสมอ
กําหนดผู้รับผิดชอบ 
ใช้ภาพถ่าย “ก่อน-หลัง” และใช้ระบบตรวจสอบ เพื�อประเมินการปฏิบัติตามมาตรฐาน

       สร้างนิสัยและวัฒนธรรมในการปฏิบัติตาม
มาตรฐาน 5ส อย่างสมํ�าเสมอจนเป�นส่วนหนึ�ง
ของวิถีชีวิตการทํางาน
      ให้ความรู้ ฝ�กอบรม สร้างแรงจูงใจ และ
ผู้บริหารเป�นแบบอย่างที�ดี
       มีการประเมินและติดตามผลอย่างต่อเนื�อง
เช่น การตรวจประเมิน 5ส ประจําเดือน

       จัดวางสิ�งของที�จําเป�นให้เป�นระเบียบ หาง่าย ใช้งาน
สะดวก และเก็บคืนง่าย
       เน้นระบบการจัดเก็บที�มีประสิทธิภาพ เช่น การใช้
แถบสีพื�น ป�ายชื�อ หรือภาพถ่ายแสดงสภาพที�ควรเป�น
และคํานึงถึงความถี�ในการใช้งาน

5ส5ส
หลักจําเป�นพื�นฐาน

เพื�อความปลอดภัยในการทํางาน

เทคนิค 5ส (5S)เทคนิค 5ส (5S)


